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Rev. Tarih : 09.05.2025 Rev No : 0
Kullanildigi :  CELIKHANE Sayfa No : 1/17
Bélum/Yer

1. HURDA YERLI DKP

Kullanildig Yer :  Celikhane
Malzeme Numarasi : 1000001
1.1 Kapsam

Sartnamenin bu bolimd, celikhane elektrik ark ocaginda sivi celik elde etmek icin yurt icinden
satin alinan DKP sinifi hurda malzemelerini kapsar.

1.2 Kimyasal Ozellikler

Elementler DKP Sinifi Hurdalar
% Cu <%0,250
% Sn < %0,025

DKP sinifi hurdalar Kalay (Sn), Kursun (Pb) ve emaye kapli, sonradan boyanmis olmamalidir.
1.3 Fiziksel Ozellikler

Uretim sanayisinde kullanilan, boru, profil, sac ve levhalarin; Giretim artig fireleri ve hatal
Uretim olarak ortaya gikan trinleri veya geri donisim hurdalaridir. Belirtilen hurdalar orijinal
boyali veya galvaniz kapli olabilir, ancak atmosferik pas seviyesini gegmemis olmalidir.
Hurdalarin et kalinliklari 0,25 mm ve daha kalin ayrica parca agirligi 750 kg gegmemelidir. Bu
sinif hurda tanimina uyan, baslica hurda 6rnekleri asagida belirtilmistir.

1.3.1 Paketlenmis Hurdalar

imalat artigi bulasigi olmayan temiz paketlenmis sac ve boru hurdalardir. DKP hurdalarin
sadece 50 cm x 50 cm x 50 cm ebatlarinda paketlenmis olarak alinir.

1.3.2 Boru ve Basinghi Kap Hurdalari

Boru ve basinch kaplar caplarina gore asagida belirtilen boylardan daha uzun olmamalidir.
Boru ve basinch kaplar iclerine atik ve yabanci madde bulunmamalidir. LPG veya LNG gibi
Uretim artig1 basingli kaplar, ikiye bollinmeli, icleri temiz ve preslenmemis olmalidir.
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Boru veya Tiip Capi, ¢ (cm) Boy (m) Agiklama
?<25 2 Basingli kaplar ikiye bolinmis
26<3<50 15 olmalidir.
<
>1<e<75 1> Boru ve basinch kaplar en az
76<6<150 1 ikiye bélinmelidir.
Boru ve basinch kaplar en az
>151 .. - -
0,5 dorde bolinmelidir.

Not: Boru ve tiiplerin icinde kirec tabakasi, beton artiklari, zift vb. atiklar olmamahdir.

1.3.3 Sicak ve Soguk Haddelenmis Saclar, Levha, Diiz, Motifli, Baklavali ve Genisletilmis Sac

Hurdalari

Slab, sicak ve soguk haddelenmis saclar, levha, diz, motifli, baklavali ve genisletilmis sac

hurdalari, lazer ve CNC kesim uzun ve genis saclar, asagida belirtilen et kalinliklarina gére boy

ve genislikleri uygun olmalidir.

Kalinlik (t) (cm) Boy (m) Geniglik(m)
0,25<t<1 2 Maksimum 1 metre
2<t<4 1,5 Maksimum 1 metre
5<t<30 1 Maksimum 1 metre

Levha ve Slab hurdalari et kalinhigl 30 cm’den daha kalin olmamalidir. Parga agirligi maksimum

750 kg olmalidir.
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1.3.4 Késebent, H, T, U, |, Lama, Kutu Profiller, Mil

Et kalinhig veya ¢api (t) (mm) Boy (m)
0,25<t<2 6
3<t<4 4
5<t<50 2,2
51<t<100 2
>100 1

1.3.5 Diger DKP Hurdalan

istenilen Ozellik Aciklama

Et kalinliklari uygun olmak kaydiyla, ortasi delikli lazer
kesim sac ve levha lretim artiklarindan hurda polipinin | Maksimum boy 6 metre
sikistirabildigi, kesime gerek olmayan uzun pargalar

e Demiryolu rayl ve traversler, imalat artigi kare veya
silindirik kesitli dolu malzemeler (Tek tip, baska hurda ile
karisik olmamak sartiyla)

e imalat artigi ve hatali Gretim, agir hizmet tipi I, U, H

profiller, sacdan uretilmis ¢elik konstriiksiyon pargalari Maksimum  boy 2,2 metre,

- - maksimum agirlik 750 kg
e Otoyol korkuluklari, tabela, aydinlatma direkleri, kablo

tavalari

e imalat artigi celik ve pik vanalar, elektrik motor bloklari
(Tek tip, baska hurda ile karisik olamayan)
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e imalat artigi otomotiv parcalari, (kaporta, egzoz, Jant
vs.), emaye kapli olmayan beyaz esya ve kiiclik ev
aletleri, kalorifer petekleri, kutu varil ve kapaklari,
sacdan imal edilmis makine pargalari

e imalat artigi ddvme malzeme ve capaklari, zirai alet ve is
makinasi ekipmanlari Maksimum agirlik 750 kg

e Gemi Uretim artigl saclar veya oksidik pasli, orijinal
boyali gemi sokiim hurdalari

o imalat artig1 kaba veya hafif ince sac sargilari

e Sargili veya sargisiz kenar kesme sac hurdalari

ONEMLI NOT: Kalite Sinifi DKP olup, belirtilen ebatlardan daha uzun boru ve profil hurdalari
(maksimum 70 mm kalinlik) olan hurdalar tek tip gelmesi durumunda kabul edilir, kesime
gonderilir ve bir alt hurda sinif olarak degerlendirilir.
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2. HURDA YERLI EKSTRA

Kullanildig Yer :  Celikhane
Malzeme Numarasi : 1000000
2.1 Kapsam

Sartnamenin bu bolimd, celikhane elektrik ark ocaginda sivi celik elde etmek icin yurt icinden
satin alinan EKSTRA sinifi hurda malzemelerini kapsar.

2.2 Kimyasal Ozellikler
EKSTRA sinifi hurdalarda Kalay (Sn), Kursun (Pb) kaplama olmamaldir.
2.3 Fiziksel Ozellikler

Et kalinhgr 2 mm ve daha kalin, parca agirligi 750 kg'yi gecmeyen emaye kapli, sonradan
boyanmis, atmosferik pas seviyesini ge¢mis, ancak yagdan ve yalitim malzemelerinden
arindirilmis, dagilmayacak sekilde preslenmis olan balya veya rulo yapilmis teller, paket
yapilmamis fakat asiri daginik olmayan halatlar, zincirler, miller, makina pargalari, gelik
konstriiksiyon vb. hurdalardir. Bu sinif hurda tanimina uyan, baslica hurda ornekleri asagida
belirtilmistir.

2.3.1 Paketlenmis Hurdalar

Yiizeyi paslanmis veya bakir agisindan DKP kalitesine uymayan i¢ tarafi gorinir sekilde
preslenmis hurdalar, paketlenmis insaat demirleri, halat ve serit vb. balya veya rulo yapiimis
teller, paket icerisinde demir disi malzeme ve atik bulasigl olmayan temiz hurdalardir.
Paketlenmis hurdalarin agirligi en fazla 750 kg, paket hacmi en fazla 1m3, uzun kenari en fazla
150 cm olabilir.

2.3.2 Boru ve Basingli Kap Hurdalan

Bakir agisindan DKP kalitesine uymayan boru ve basingli kap (tlip vb.) hurdalaridir. Asagida
gosterilen caplara gore belirtilen boylardan daha uzun olmamalidir. Boru ve basingli kaplarin
iclerinde atik ve yabanci madde bulunmamalidir. Basincl kaplar asagida belirtilen sekilde
bolinmeli ve i¢leri temiz olmalidir.
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Boru veya Tiip Capi, @ (cm) Boy (m) Aciklama
0<25 2 Boru ve basinch kaplar ikiye bolinm{s
26<¢<75 15 olmahdir.
Boru ve basinch kaplar en az ikiye
76<¢<150 - -
1 bolinmelidir.
Boru ve basinch kaplar en az dérde
¢ >151 - -
0,5 boélinmelidir.

Not: Boru ve tliplerin icinde kire¢ tabakasi, beton artiklari, zift vb. atiklar olmamalidir.

2.3.3 Sicak ve Soguk Haddelenmis Saclar, Levha, Diiz, Motifli, Baklavali ve Genisletilmis Sac

Hurdalari

Bakir agisindan DKP kalitesine uymayan slab, sicak ve soguk haddelenmis saclar, levha, diz,
motifli, baklavali ve genisletilmis sac hurdalari asagida belirtilen et kalinliklarina gére boy ve

geniglikleri uygun olmalidir.

Kalinlik (t) (cm) Boy (m) Genislik(m)
0,25<t<1 2
Maksimum 1 metre
2<t<4 1,5
5<t<30 1

Levha ve slab hurdalari et kalinligi 30 cm’den daha kalin olmamalidir. Parga agirligi maksimum

750 kg olmalidir.
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2.3.4 Kosebent H, T, I, U, Lama ve Kutu Profiller, Miller

Et kalinhg veya capi (t) (mm) Maksimum Boy (m)
0,25 <t=2 6
3<t<4 4
5<t<50 2,2
51<t<100 2
>101 1

2.3.5 Diger EXTRA Sinifi Hurdalan

Bakir agisindan DKP kalitesine uymayan asagida belirtilen hurdalardir.

istenilen Ozellik

Acgiklama

e Et kalinliklari uygun olmak kaydiyla, ortasi delikli lazer kesim
sac ve levha (retim artiklarindan hurda polipinin | Maksimum boy 6 metre
sikistirabildigi, kesime gerek olmayan uzun parcalar

kesitli dolu malzemeler

e Demiryolu rayi ve traversler, imalat artig1 kare veya silindirik

Maksimum boy 2,2 metre,

e Kullanilmig ve geri donlisime yapilan agir hizmet tipi I, U, H

profiller, sacdan Uretilmis celik konstriiksiyon parcalari

Otoyol korkuluklari, tabela, aydinlatma direkleri, kablo
tavalari

imalat artigi celik ve pik vanalar, elektrik motor bloklari

maksimum agirlik 750 kg
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e Kullanilmig veya geri donlisim otomotiv pargalari, (kaporta,
egzoz, Jant vs.), emaye kapli, boyali beyaz esya ve kicik ev
aletleri, kalorifer petekleri, kutu varil ve kapaklari, sacdan
imal edilmis makine parcalari

e Dovme malzeme ve ¢apaklari, kullanilmis zirai alet ve ¢evre
ekipmanlari

e Her tarla kullanilmis otomobil, is makinasi, deniz ve hava
araclari parcalari

e Cubuk ve filmasin haddehanesi makas uclari, hatali tretim
ingaat demirleri

e Paslanmis gemi s6kiim hurdalari

e Hertirlu el aletleri

e 2 metreye kadar zincir ve halatlar

e 2 mm’den kalin boyali evsel atiklar

e Kullanilmis dokim kalorifer petekleri

Maksimum agirlik 750 kg

ONEMLI NOT: Kalite Sinifi EKSTRA olup, belirtilen ebatlardan daha uzun boru ve profil
(maksimum 70 mm kalinlik) olan hurdalar tek tip olarak gelmesi halinde kabul edilir, kesime

gonderilir ve bu hurdalar bir alt hurda sinifi olarak degerlendirilir.
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3. HURDA YERLi 1.GRUP

Kullanildig Yer :  Celikhane
Malzeme Numarasi : 1000002
3.1 Kapsam

Sartnamenin bu bolimd, celikhane elektrik ark ocaginda sivi celik elde etmek icin yurt icinden
satin alinan 1.GRUP sinifi hurda malzemelerini kapsar.

3.2 Kimyasal Ozellikler
1.GRUP sinifi hurdalar Kalay (Sn), Kursun (Pb) kaplanmis olmamahdir.
3.3 Fiziksel Ozellikler

DKP ve EKSTRA tanimina uymayan, et kalinlig1 0,25-2 mm arasinda, paslanmis, kaziyinca paslari
dokdilen, sonradan boyanmis, galvaniz veya emaye kapli hurdalardir.

3.3.1 Paketlenmis Hurdalar

Ylzeyi paslanmis, EKSTRA kalitesine uymayan, i¢ tarafi gérinir sekilde paketlenmis sac, ingaat
demirleri halat ve serit vb. balya veya rulo yapilmis teller, asiri daginik olamayan, paket
yapilmamis halatlar, zincirler, insaat demiri artiklaridir. Paketlenmis hurdalarin agirhigi en fazla
750 kg, paket hacmi 1m3 olmalidir, uzun kenari 150 cm’den daha uzun paketlenmis hurdalar
kalitesine bakilmaksizin 1. Grup olarak degerlendirilir. Uzun kenari 200 cm gecgen paketlenmis
hurdalar kabul edilmemektedir.

3.3.2 Boru ve Basingh Kap Hurdalari

Galvaniz kapli, sonradan boyanmis, pash boru ve basinch kaplardir. Asagida belirtilen ¢ap ve
boy Olglilerine gore aciklamada belirtilen sekilde bolinmeli ve atik bulasigi olmamalidir.
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Boru veya Tiip Capi, @ (cm) Boy (m) Aciklama
0<25 2 Boru ve Basingl kaplar ikiye bélinmis
26<¢<75 15 olmaldir.
Boru ve basinclh kaplar en az ikiye
76<¢<150 - -
1 bolinmelidir.
Boru ve basinch kaplar en az dérde
@ >151 - -
0,5 boélinmelidir.

Not: Boru ve tiplerin icinde kirec tabakasi, beton artiklari, zift vb. atiklar olmamalidir.

3.3.3 Sicak ve Soguk Haddelenmis, Levha, Diiz, Motifli, Baklavali ve Genisletilmis Sac

Hurdalari

Kalay (Sn) ve Kursun (Pb) kapl olmayan, paslanmis, galvaniz veya emaye kapli, boyali olabilen
ancak yag ve zift barindirmayan hurdalar. Asagida belirtilen et kalinligina gore olabilecek

ebatlar belirtilmistir.

Kalinlik (t) (cm) Boy (m) Genislik(m)
0,25 <t<1 2
Maksimum 1 metre
2<t<4 1,5
5<t<30 1

Levha hurdalari et kalinligi 30 cm’den daha kalin olmamahdir. Parga agirligi maksimum 750

kg olmalidir.
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3.3.4 Kosebent H, T, I, U, Lama ve Kutu Profiller, Miller

Et kalinlig1 veya ¢api (t) (mm) Maksimum Boy (m)
0,255 t<2 6
3<t<4 4
5<t<50 2,2
51<t<100 2
>101 1

3.3.5 Diger 1. GRUP Hurdalar

istenilen Ozellik

Aciklama

oluk saclari

e Hurda polipinin sikistirabildigi, ortasi delikli lazer kesim sac
ve levha Uretim artiklari, galvanizli veya boyali ¢ati, cephe ve | Maksimum boy 6 metre

e Paslanmis demiryolu rayi ve traversler, imalat artig1 kare
veya silindirik kesitli dolu malzemeler

sokim hurdalari

e Her tirli agir hizmet tipi I, U, H profiller, sacdan Gretilmis
celik konstriiksiyon parcalari, ¢cok asiri paslanmamis fabrika

Maksimum boy 2,2 metre,
maksimum agirlik 750 kg

e Otoyol korkuluklari, tabela, aydinlatma direkleri, kablo

tavalari
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e Her turli otomotiv parcalari, (kaporta, egzoz, jant vs.), beyaz
esya ve kiiclik ev aletleri, kalorifer petekleri, kutu varil ve
kapaklari, sacdan imal edilmis makine pargalar

e imalat artigi celik ve pik vanalar, elektrik motor bloklari,
otomobil, beyaz esya vb. Gretiminde kullanilan kaliplar

e imalat artigi, ddvme malzeme ve capaklari, zirai alet ve cevre
ekipmanlari

e Cubuk ve filmasin haddehanesi hatali Gretim, ve makas uglari

Maksimum agirlik 750 kg

o Her turlt kullanilmis, plastik ve lastiklerden arindiriimis evsel
atiklar.

e Her tirll insaat demiri

Boyu 2-4 metre
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4. HURDA YERLIi 2.GRUP

Kullanildig Yer :  Celikhane
Malzeme Numarasi : 1000003
4.1 Kapsam

Sartnamenin bu boliimd, celikhane elektrik ark ocaginda sivi celik elde etmek icin yurt icinden
satin alinan 2.GRUP sinifi hurda malzemelerini kapsar.

4.2 Kimyasal Ozellikler
2.GRUP sinifi hurdalarda Kalay (Sn), Kursun (Pb) kaplanmis olmamalidir.
4.3 Fiziksel Ozellikler

Et kalinligi 0,25 mm’den ince olan her tirli temiz demir celik hurdalari yizey ve kimyasal
ozelligine bakilmaksizin bu grupta degerlendirilir. Paslanmis, fakat demir 6zelligini
kaybetmemis, galvaniz veya emaye kapli, asiri yag, boya ve zift icermeyen hurdalardir.

1. Grup fiziksel 6zeliginde olan, ancak eser miktarda atik bulasigi olan hurdalar 2. Grup olarak
degerlendirilir.

Asiri paslanmis, fakat demir Ozelligini kaybetmemis 1. Grup hurdalar, sonradan boyanmis,
kalin emaye kapl hurdalar, 6 metreden uzun olmayan insaat demirleri, halat ve zincirler 2.
Grup olarak degerlendirilir.

Aracg lastiklerinden c¢ikan kirpinti teller ve preslenmis halleri, 2. Grup hurda kalitesinde
paketlenmis hurdalar kabul edilmemektedir.

2. GRUP sinif hurda tanimina uyan baslica hurda ornekleri asagida belirtilmistir:
Diger 2. Grup Hurdalan

e Kalay (Sn) ve Kursun (Pb) kapli olmayan teneke saclar

e Paslisaclar

e Etkalinhgl 0,25 mm altinda her tiirlii boru, pash boru ve teller

e Galvaniz kapl, paslanmis ¢ati, cephe ve oluk saclari
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e Paslanmis egzoz ve kaporta saclari, motor ve bisiklet hurdalari
e Her tirli emaye kapli saclar

e 4-6 m arasi paslanmis insaat demirleri
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5. YERLi TALAS HURDASI

Kullanildig Yer :  Celikhane
Malzeme Numarasi : 1000005
5.1 Kapsam

Sartnamenin bu bolimd, celikhane elektrik ark ocaginda sivi celik elde etmek icin yurt icinden
satin alinan talas sinifi hurda malzemelerini kapsar.

5.2 Fiziksel Ozellikler

Her turllG ¢elik malzemelerin talash Gretiminden (CNC, torna, freze, matkap vb.) ¢ikan spiral
(yay) seklinde ince veya kalin gelik talaslarini icermektedir.

e Paslanmis, yanmis ve uzun siire stoklanarak demir 6zelligini kaybetmis talas hurdalari kabul
edilmemektedir.

e Testere talasl, elmas matkap ugla hizli devirle islenmis kirik ve toz demir- gelik talaslari,
taslama tezgahlarindan cikan talaslar kabul edilmemektedir.

e Pik talagi kabul edilmemektedir.
e Pik talasi ve kirik talagla karisik olan talaslar kabul edilmemektedir.

e Talas icerisinde su, yag, tufal, kalayli teneke, demir disi metal, demir tozu, toz ve benzeri
malzeme tespit edildiginde, miktarina bakilmaksizin iade edilmektedir.
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6. HURDANIN RET SEBEBLERI

Bu sartnamede belirtilen tim esaslara goére degerlendirmeler yapildiktan sonra, asagida
belirtilen durumlar olustugunda malzemeye Ret karari verilir:

e Radyoaktif veya bulasigi iceren hurdalar ve askeri mithimmat hurdalari (her tiirli sorumluluk
hurda getiren tedarikgi ve nakliyeci firmaya aittir)

e Kesilmemis, ici goriilmeyen basincli kaplar (ttp, tank, kazan vb.)

e Tufal, curuf, lazer kesimi artigi ctiruf, artik celik, pas dokintisl, kumlama kumu
e Toprak, kum, beton karisigi hurdalar

e Demir disi malzemeler (lastik, plastik, politiretan, ahsap, cam ylini, asbest vb.)
e Testere talasi veya yagl testere talasi

e Kapali hidrolik silindir ve kapali amortisér

e Kapall, yag! bosaltilmamis arag¢ ve is makinasi motor bloklari, rediiktér, disli kutulari,
diferansiyel kutulari ve yagli hidrolik aksamlar (her tirli kapali hurda)

e icinde; sanayi ve evsel atik bulasigi bulunan varil ve benzeri kaplar (boya, zift, gres yagi vb.)
e Beraberinde elektrik elektronik cihaz pargalari iceren ve sokilmeden gonderilmis hurdalar

e Uzeri veya ici; lastik, plastik, kaucuk, izolasyon malzemesi kaplanmis tel, boru ve diger
hurdalar

e Demir 6zelligini yitirmis asiri pash hurdalar
e Bilinyesinde Kalay ve kursun bulunduran veya Kalay ve kursun ile kaplanmis hurdalar

. Blnyesinde yanici ve parlayici / patlayici malzeme iceren hurdalar (miktarina
bakilmaksizin)

J Kursun Kalay, bakir, krom, molibden, nikelli makina parcalari ile karisik génderilmis
hurdalar

e (Civa ve asbest iceren malzemeler

e Her turll akd ve pil ile karisik gonderilmis hurdalar (miktarina bakilmaksizin)
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o Asir yagli, paslanmis, kesilmemis (6 metreden uzun) celik halatlar kabul

edilmemektedir (rulo ve paket yapilmis celik halatlar kabul edilmemektedir)
e Asiriislak (su birikimi iceren), kar ve buz ile karisik/kontamine haldeki hurdalar

e Hurda Yerli 3. Grup hurdalar alinmamaktadir.
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